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Machines a souder en bout avec systéme
de refoulement double STRECKER

Soudures sans bavure de fils massifs ou profilés en acier

Le cycle d'ébavurage automatique permet d'obtenir une zone de soudage
ayant le méme diamétre que le matériel d'origine
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SS 80-FPC verticale

SS 80-FPC horizontale



Soudage de fils en acier

Jusqu’a 100% de résistance au niveau de la soudure

STRECKER

Type SS 6 SS 20 SS 40 SS 80 SS 120 SS 160 SMK 160 | SMK 220
KVA nominale 6 20 40 80 120 160 160 220

. 3-9
Fils ronds Olmml| ;"5 gy | 4-14 | 5-17 | 7-23 | 8-30 | 10-35 | 10-47 | 15-60
Profilés [mm2]| 7-60 12-150|19-220| 38-400| 50-700 | 78 -900 | 78 -1.700 | 176 -2.800
Epaisseur mini. [mm] 1,5
Largeur maxi. [mm] 30
Rapport épaisseur / largeur maxi. 1/20
Poids [kgl] 550 1.200 1.250 1.300 1.700 2.200 2.200 2.800

Schéma du cycle de travail
d'une soudeuse SS / SMK

A partir d’une puissance nominale de 100 kVA,les machines sont
disponibles avec transformateur a fréquence moyenne ou avec un

____________ R transformateur AC triphasé. Ceci permet une répartition symétrique
L ——— ?D::r,-"-"-"" — de la charge sur les 3 phases visant a délester le circuit d"alimentation
i "3 0,
fils serrés avant le soudage Jusqu'a env. 40%.
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la bavure annulaire est déchirée
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AUGUST STRECKER GmbH & Co.KG
P.0. Box 1337 - D-65533 Limburg/Lahn

Germany

Phone: +49 6431 9610-0

Fax: +49 6431 44221
e-mail:  sales@strecker-limburg.de

Internet: www.strecker-limburg.de

Les indications du prospectus sont des valeurs d’expérience. Seule |'offre est décisive SS - 1001f



